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A flattening and removing device for a plastic 
tubular film web produced by a stationary film 
blowing head in a blowing process has two 
deflecting rollers and two turning bars. The first 
deflecting roller and the squeezing roller are 
mounted parallel to each other between mounting 
plates that are rigidly connected to a turntable 
mounted in turning fashion in the frame floor. The 
second deflecting roller is connected by a support 
frame to a retainer having ends which are 
connected to gearwheels in eccentric fashion. 
The turning bars are each connected by support 
frames to gearwheels, and the center lines of all 
the gearwheels are aligned with each other and 
with an imaginary swivel axis. Thus, the diameter 
of the turning bars can be increased to the 
desired degree without impeding the passage of 
the flattened tubular film when the device is 
installed. 
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© Flachiege- und Abzugsvorrichtung fur eine im Blasverfahren hergestellte Kunststoffschlauchfolienbahn 

® Die Erfindung botrifft eine Flachlege- und Abzugsvorrich- 
tung fur eine im Blasverfahren von einem ortsfest angeord- 
neten Follenblaskopf hergestellte Kunststoffschlauchfolien- 
bahn mit zwel Umlenkwalzen und zwei Wendestangen. Zur 
Losung der Aufgabe, diese Vorrichtung derart weiterzubil- 
den, daS sich der Durchmesser der Wendestangen beliebig 
vergroBern laBt, ohne daft dadurch das Einziehen des 
flachgelegten Folianschlauches beim Einrichten der Vorrich- 
tung behindert und erschwert wird, sind die erste Umlenk- 
walze und die Abquetschwaizen parallel zueinander zwi- 
schen Lagerplatten gelagert, die starr mit einem drehbar im 
Gestellboden gelagerten Drehkranz verbunden sind. Die 
zweite Umlenkwalze 1st Ober efnen Tragrahmen mit einem 
Halter verbunden, der jeweils mit seinen Enden auBermittig 
mit Zahnradern verbunden ist Die Wendestangen sind 
jeweils Ober Tragrahmen mit Zahnradem verbunden und die 

■ Mittellinien samtlicher Zahnrader fluchten miteinander und 

f zu der gedachten Schwenkachse. 



eg 
m 
o 

CO 



Ul 

Q 



Die fotgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeraichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 04.94 408 025/645 



7/33 



DE 43 03 952 Al 
l 2 

iwhrmhunir geben sich aus eincm in der Zeichnung dargestellten 

Beschreioung AusfohrungsbeispielEszeigen . 

stoffschlauchfolienbahi, nach dem Oberbegriff des An- SteUung),^ ^ Ausfflhnmgsfonn nach 

KBS=gsgSS£ - SaSsasssssws 
sSSsSSSSssb . agsrtf sassasa: 

WendestanSen begreg s end « £ ^SSESJBS^ 

*M Einriig der Sornchtung die Folienbahnen so n te^SS « der Abquet- 

^^^SSSSSTS^ Vorrichtung JSJS?StaSShS £ anschlieBend fibe? die 

SS flachgelegten FoUenschlauches beim Einrichten Ende der Achse 58 ist festmit dieser A^SSemTrag- 

3e?vSrichtu g ngn\chdemAnfahrend«FoUenblasko r 55 ^enWf^ezwerteWen^ 
fes in Kauf eenommen werden mttBten. Zudem weist die Das Ritzel 54, das ebenfalls Ober die Riemenscheibe 

SndSSg^aTF?S™ und Abzugsvorrichtung 48 in Drehbewegung !"«^ >"-^S 

v««»il mif daB Schwineuneen und Vibrat onen Zahnrad 62, das Ober eine Httlse 64 un Trager 50 dren- 

JemTeden weSeJol Sug^fatten ?!r die Abquet- bargelagertistDieHmse64umschlieBtglefchzeitigd l e 

sSzen Se ebenfalls £ desen Lagerplatten an- «o zuvor beschriebene Achse 58 derart, daB die Symme- 

SSeTRSSatten nicht mehr frei schwin- trieachse des Zahnrades 56 mit der Synraetneachse des 

Mnd Shit S sondern ttber entsprechende Zahnrades 62 fluchtet Die Achse 58 des Zahnrades 56 

I reben SEXES im Gestellboden drehbar gela- erstreckt sich also durch die Hfllse 64 und ,st an der 

rvuhV^nz verhunden sind. Se he, an der sie nut dem Tragrahmen 60 fur die zweite 

^S^^^SgT^ Erfindung sind in ss Wendestange 40 verbunden ist. Ober das Zahnrad 62 

den sich an den Anspruch 1 anschUeBenden Unteran- hinausgezogen. 

mrflehen wiedereeeeben Exzentrisch auf dem Zahnrad 62, das Ober das Ritzel 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 54 in Drehbewegung versetzt wird, sitzt ein Halter 66, 
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dessen freies Ende mit einem Zahnrad 68 ebenfalls in 
gleicher Weise exzentrisch verbunden ist, da das Zahn- 
rad 68 gleich grqB zurn Zahnrad 62 ausgebildet ist, wo- 
bei dessen Drehachse in einer gedachten Linie mit der 
Drehachse des Zahnrades 62 fluchtet An dem Halter ist 5 
ein Tragrahmen 70 ffir die zweite Umlenkwalze 38 an- 
gesetzt, so dafl fiber das Zahnrad 62 und den daran 
angesetzten Halter 66 der Tragrahmen 70 fQr die zweite 
Umlenkwalze 38 versch wenkbar ist 

Diese Verschwenkbewegung wird durch den Halter 10 
66 auf das Zahnrad 68 Qbertragen. Das Zahnrad 68 sitzt 
auf einer in einem Trager 72, der mit den Lagerplatten 
16 starr verbunden ist, drehbar gelagerten Htilse 74. Mit 
dem Zahnrad 68 kammt ein Ritzei 76, das Qber eine 
Achse 78 im Trager 72 gelagert ist Das freie Ende der 15 
Achse 78, das auf der gegenflberliegenden Seite aus dem 
Trager 72 herausragt, tragt ein Ritzei 78, das mit einem 
Zahnrad 80 kammt Das Zahnrad 80 ist Qber eine Achse 
82 innerhalb der zuvor beschriebenen HQlse 74 gelagert 
und durch den Trager 72 und das Zentrum des Zahnrad- 20 
es 68 hlndurchgefdhrt Am freien Ende weist die Achse 
82 fest mit ihr verbunden einen Tragrahmen 84 fflr die 
erste Wendestange 36 auf. 

In Fig. 3 ist die zuvor beschriebene Reversiervorrich- 
tung in Null-Stellung dargestellt, d. h. die Umlenkwalzen 25 
34 und 38 und die Wendestangen 36 und 40 sind nicht 
gegeneinander versetzt Die Lagerplatten 16 sind Qber 
ein entsprechendes Verbindungsprofil 90 miteinander 
verbunden. An einem Rand des Gestells 22 ist eine Um- 
lenkwalze 86 gezeigt, Qber die, wie der Fig. 1 zu entneh- 30 
men ist, die Folienbahn 12 aus dem Gestell hinausge- 
fuhrtwird. 

In Fig. 4 ist eine Stellung der Reversiervorrichtung 
gezeigt, in der die erste Umlenkwalze 34 urn 180° im 
Gegenuhrzeigersinn verdreht ist Die Wendestange 36 35 
ist urn 135° im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt Die 
zweite Umlenkwalze 38 ist um 90° im Gegenuhrzeiger- 
sinn verschwenkt und die zweite Wendestange 40 ist um 
45° im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt Die gleiche 
Verschwenkung ist auch im Uhrzeigersinn mdglich, so 40 
dafl mit der hier beschriebenen Reversiervorrichtung 
einer Reversierung um 360° mdglich ist 

GemiB der hier dargestellten Ausfflhrungsform kann 
der zwischen den Zahnradern 62 und 68 angeordnete 
Halter 66 teilweise aus einem Gummiteil oder einem 45 
anderen elastischen Teil 88 bestehen (vergL Fig. 2). 

PatentansprQche 

1. Flachlege- und Abzugsvorrichtung fQr eine im 50 
Blasverfahren von einem ortsfest angeordneten 
Folienblaskopf hergestellte Kunststoffschlauchfo- 
lienbahn, deren Flachlegeplatten und Abquet- 
schwalzen reversierend um die Achse des zuge- 
fuhrten Folienschlauches lenkbar sind, 55 
mit einer nachgeschalteten ortsfesten Wickel- oder 
Weiterverarbeitungsvorrichtung und 
mit zwei radial ftuBeren reversierenden Umlenk- 
walzen und zwei radial inneren Wendestangen, 
fiber die die Schlauchfolienbahn zwischen den Ab- 60 
quetschwalzen und der Wickel- oder Weiterverar- 
beitungsvorrichtung gefflhrt ist, 
wobei der Abstand der Umlenkwalzen von der 
Drehachse in jeder moglichen Schwenkstellung 
grdBer ist als der Abstand des von der Bahn um- 65 
schlungenen Teils der nahe der Schwenkachse 
schwenkbar gelagerten Wendestangen, 
dadurch gekennzeichnet, 



daB die erste Umlenkwalze und die Abquet- 
schwalzen parallel zueinander zwischen Lagerplat- 
ten gelagert sind, die starr mit einem drehbar im 
Gestellboden gelagerten Drehkranz verbunden 
sind, 

dafl die zweite Umlenkwalze Qber einen Tragrah- 
men mit einem Halter verbunden ist, der jeweils mit 
seinen Enden auBermittig mit Zahnradern verbun- 
den ist, 

daB die Wendestangen jeweils fiber Tragrahmen 
mit Zahnrfldern verbunden sind, und 
daB die Mittellinien samtlicher Zahnrader mitein- 
ander und zu der gedachten Schwenkachse der 
Umlenkwalzen und Wendestangen fluchten. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der im Gestellboden drehbar gelager- 
te Drehkranz fiber ein motorisch angetriebenes 
Ritzei in Drehbewegung versetzbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl ein Zahnrad der zwei- 
ten Umlenkwalze sowie auch das Zahnrad der 
zweiten Wendestange jeweils fiber auf einer Welle 
drehfest angeordnete Ritzei antreibbar sind, w3h- 
rend das Zahnrad der ersten Wendestange mit ei- 
nem Ritzei kammt, dessen Drehbewegung fiber ein 
Ritzei von dem zweiten Zahnrad der zweiten Um- 
lenkwalze abgeleitet ist 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB samtliche Drehbewe- 
gungen von einem Motor abgeleitet sind 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zwischen den 
Flachlegeplatten eingeschlossene Winkel verstell- 
bar ist 
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